
材質 加硫ゴムシート

セパレーター 無し

・本製品のフィルム（光沢面）は、100℃前後から溶け始めます。

・実際に溶けていると明らかにわかるのは、110℃以上です。

・不織布貼り合わせの際は、120～140℃前後で90～120 / 秒 程度で接着可能です。

注 意 事 項

　（圧が強い場合ラバーが膨張し、製品が冷えた際湾曲する場合があります。）

重さ（代表値）

加 工 要 項

・プレス圧は、自重程度です。

長手方向-2.0、幅方向±0　（JIS A 6008-2002）

伸び率 長手方向535、幅方向540　（JIS A 6008-2002）

 ※ 但し、設備により異なりますので事前に接着テストを行ってください。

引張強さ 長手方向143、幅方向136　（JIS A 6008-2002）

1.3kg／㎡

構 成

　フィルム耐熱温度は、200℃までです。これを超えて当てないで下さい。

・立て掛けでのご使用・保管は危険です。決してしないで下さい。

・加工直後のシートは、大変熱くなっております。火傷には十分気をつけてご使用下さい。

引裂強さ 長手方向51、幅方向52　　（JIS A 6008-2002）

加熱伸縮性

特 徴 ・圧着面は、専用のホットメルト層を積層しさまざまな素材の熱圧着加工が可能です。

・裏面は、ズレ・滑り防止に、エンボスパターン加工を施し、接着層（糊）は有しません。

1.2mm厚み（代表値）

ＤＳ－Ｈ12 1200mm×20ｍ

ＤＳ－Ｈ12Ｓ 1200mm×10ｍ

製 品 性 能

品 番 ・ 規 格
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※製品の仕様は予告なく変更する場合があります。ここで用いている数値は保証値ではありません。 SEED　№S02SP01-B03R2.0
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